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Scotchcal ™ Transluzente Far bfolien
Serien 3630 und 7725-300

Untergrundvorbehandlung

Der Selbstkleber der 3M™ Scotchcal™ Transuzenten
Farbfolien bewirkt einen ausgezei chneten Verbund zu
nahezu jedem sauberen, glatten, fett-, wachs- und sili-
konfreien, wetterbesténdigen Untergrund. Er wurde
besonders abgestimmt auf Acrylglas, Polycarbonat,
GFK und 3M™ Panaflex™ Transluzentes Spanntuch
Serie 945 (siehe Verarbeitungsinformation DPF-19).
Vor der Verklebung der Folien auf Acrylglasund Poly-
carbonat muf3 sichergestellt sein, dal3 diese Materiali-
en keine Feuchtigkeit aufgenommen haben, da sonst
nach der Beklebung Gasblasen zwischen Folie und
Untergrund entstehen kénnen. Das gilt besonders fur
Polycarbonat oder wenn mehrere Folienlagen tberein-
andergeklebt werden, um Zwischenfarbttne zu erzie-
len.

Die meisten Acrylglas- und Polycarbonatzuschnitte
werden mit einer Schutzfolie geliefert. Nach Entfer-
nung der Schutzfolie kann sofort verklebt werden.
Alle anderen Acrylglas-, Polycarbonat- und GFK-
Untergriinde sind mit Spiritus oder | sopropanol griind-
lich abzureiben. Anschlief’end sind sie, bevor die
Losungsmittel verdunstet sind, mit einem Tuch
trockenzureiben. Andere Reinigungsmittel sind nicht
empfehlenswert, sie reduzieren zum Tell die Klebkraft
der Folien.

Verklebewerkzeuge
und Hilfsmittel

* Plastikrakel (blau oder gold)*

 Gleitmanschetten* (werden Uber die Plastikrakel
geschoben zur Vermeidung von Kratzern auf der
Folienoberflache)

* Folienmesser

 Stecknadeln

* Klebeband*

« Putztiicher (keine Kunststofftextilien)
 wasserentspannende Mittel (Pril o. 4., keine Seifel)
e Eimer

» Schwamm

 Haushaltssprihflasche

 Zollstock

Filzschreiber

Erhdltlich bei 3M Deutschland GmbH, Neuss

*
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Verklebetemperatur

3M™ Scotchcal™ Tranduzente Farbfolien kénnen ab
einer Luft- und Umgebungstemperatur von +15°C, die
3M™ Scotchcal™ Transluzente Glasdekorfolien von
+4°C verklebt werden.

Farbanpassung

Wie jedes Produkt unterliegen auch 3M™ Scotchcal ™
Trand uzente Farbfolien geringfiigigen Fertigungstol e-
ranzen. Besondersbel Groftransparenten, diemit meh-
reren Folienbahnen beklebt werden sollen, ist folgen-
des zu beachten:

a) Die einzelnen Folienteile sollten immer der glei-
chen Folienrolle entnommen werden. Sind fir den
Auftrag mehrere Rollen erforderlich, so sollten
diese aus der gleichen Lot-Nummer stammen.
Bel der Bestellung der Folienbel 3M oder bel Hand-
lern muR3 in diesen Fallen darauf hingewiesen wer-
den.

b) Bei der Beklebung von Grof3flachen miissen die
einzelnen Folienbahnen farblich angepalit wer -
den, weil schon geringfligige Dickentoleranzen
quer zur Folienbahn zu unterschiedlichen Farbein-
dricken fuhren kdnnen. Die Unterschiede sind
zwar so gering, dald sie farbmefdtechnisch nicht
mehr erfaldbar sind, jedoch vom menschlichen Au-
ge noch wahrgenommen werden.

Dazu empfehlen wir einmal, die Folie wie unter a)
beschrieben einzukaufen und dann eine Farbanpassung
beim Zuschneiden der Folie wie folgt vorzunehmen:

Die einzelnen Folienbahnen miissen so zueinander
angelegt werden, dald immer die gleichen Bahn- bzw.
Schnittkanten aneinander kommen. In folgender
Skizze bedeuten die Zahlen die Numerierung der ein-
zelnen Bahnen und die schwarze Linie die gleiche
Folienkante.
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Schutzpapier-Entfernung

Folienzuschnitt mit der Folienleiste nach unten auf
einen flachen, sauberen Untergrund legen. Das Schutz-
papier an einer Ecke l6sen und flach abziehen. Beim
Abzug des Schutzpapiersist darauf zu achten, dal3sich
dieses sauber abrollt und keine Knicke oder Falten

verursacht.

Anmerkung:

Stets das Schutzpapier von der Folie entfernen und nie
die Folie vom Schutzpapier!

Verklebeverfahren

Um eine einwandfreie Transluzenz der Folien zu er-
halten und um Blasen- und Falten-Bildung zu vermei-
den, sollte fur die Verklebung die Nal3methode ange-
wendet werden. Durch den Wasserfilm wird eine un-
kontrollierte Vorklebung verhindert.

Auf je2 Liter Wasser einen gestrichenen Teel 6ffel was-
serentspannendes Mittel (Pril 0. &., keine Seifel) geben
und grundlich einrtihren. Starkere Konzentrationen
vermeiden.

Achtung:

Die NalBmethode darf nur ab Temperaturen ab
+15°C angewendet werden.

Einfarbige, voliflichige Gestaltung

Folie — mit der Schutzpapierseite oben — auf eine
ebene Fléche legen, Schutzpapier flach abziehen und
Klebstoffseite der Folie mit entspannendem Wasser
grundlich benetzen.
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Achtung:

Das Schutzpapier darf vor der Entfernung von der
Folie nicht mit Wasser in Beriihrung kommen.

Die Folieausder Mitte heraus mit der Plastikrakel, die
mit einer Gleitmanschette versehen wurde, in Gber-
lappenden Strichen andrticken.

Wenn etwas Wasser auch auf die Folienoberflache
gegeben wird, kann auf die Gleitmanschette verzichtet
werden. Folien, die mit Ubertragungsklebeband verse-
hen sind, werden grundsétzlich mit der , nackten®
Rakel verklebt. Hierbel ist darauf zu achten, daf3
moglichst kein Wasser auf die Tapeoberflache kommt.

Die gesamte Fléche mit einem ausgedriickten
Schwamm abtrocknen und die Folie erneut mit krafti-
gen Strichen andriicken.

Nach einer Abtrockenzeit von 1 Std. bei Raumtempe-
ratur (durch entsprechende Warmel agerung Beschleu-
nigung moglich), kann die Weiterverarbeitung, z. B.
Abzug des Ubertragungsklebebandes, Schneidearbei-
ten usw., erfolgen.

Verarbeitungsinformation 3M™ Scotchcal ™ Transluzente Farbfolien Serien 3630 und 7725-300



Dabei wird das Applicationtape, an einer Ecke
beginnend, vorsichtig unter einem Winkel von 180°
abgezogen.

Eventuell entstandene Luft- oder Wasserblasen mit
einer Nadel (nicht mit Messer, Rasierklinge o. &)
punktieren und ausdrticken.

LT s,
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Dadasim Klebstoff befindliche Restwasser nur lang-
sam durch die Folie wegdiffundiert, empfehlen wir,
die Folienflache nach 24 Stunden nachzurakeln, umdie
optimale Klebkraft zu erhalten.
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Einfarbige oder mehrfarbige Gestaltung

auf StoB verklebt

Folienteile so verkleben, dald sie an den Stof3stellen
Uberlappen. An Uberlappender Folie einen ca. 2cm
breiten Schutzpapierstreifen bel assen.

1

Folie gut

andrﬂcken-—‘
&
69
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iBasisfolie /ﬂnpende Folie

| |

Schutzpapier

Uberlappende Folienteile mit dem Folienmesser bis
auf den Untergrund durchschneiden.

Folien zurtickklappen, Schutzpapierstreifen und abge-
trennte Folienteile entfernen.

3

tntfernen .
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L Entfernen J

Folie wieder zurtickklappen und andriicken.
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Mehrfarbige Gestaltung

mit Intarsientechnik

3M™ Scotchcal ™ Transuzente Farbfolien bieten idea
le Voraussetzungen fur optimale Intarsienarbeiten
(auch aus wirtschaftlicher Sicht) in Verbindung mit
computergesteuerter Folien-Schneidetechnologie.

Basisfolieim Nal3verfahren auf den Untergrund kleben
und das Ubertragungsklebeband entfernen.

Basisfolie und Einlegefolie mit gleicher Plotterein-
stellung schneiden. Intarsien-Bereich aus Basisfolie
ausheben und Abfallgitter von der Einlegefolie entfer-
nen. Basisfolie und Einlegefolie mit Ubertragungs-
klebeband bel egen.

Einlegefolie andriicken, das ausgequetschte Wasser
abtrocknen.

iBasistoHe I

Untergrund

0 O I I

/Ubenragungsklebebanu
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TEmiegefohe

Untergrund mit Basisfolie auf einen Lichttisch legen
und mit entspanntem Wasser befeuchten. Einlegefolie
vom Schutzpapier befreien und die Klebstoffseite an-
feuchten. Einlegefolien auf dem Wasserpolster posi-
tionieren und el npassen.

Ubertragungsklebeband entfernen, und die Folienkan-
ten kréftig andriicken.
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Mehrfarbige Gestaltung
mit Konturentechnik

Basisfolie im NaRverfahren auf den Untergrund
kleben.

Einlegefolie tUber Konturbereich kleben. Kontur
entsprechend schneiden.

iBasmfoIie }L

}l..lntergrund i{

prSchnitte
Einiegefohe ]
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Gewiinschte Konturen aus der Basisfolie heraus-
schneiden. Folienabfall ausheben und entfernen.

Reste der Einlegefolie entfernen.

2
|—Schaitte —i enyernen
! e Entfernen
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1 ! ! i F_ r* —mlegefone /L
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Gestaltungskombination mit deckenden
3M™ Scotchcal™ ElectroCut Farbfolien

Serie 100

Gezielt eingesetzte opake Flachen kénnen die Wirkung
der L euchtwerbung noch erhdhen. 3M bietet hier eben-
fals eine wirksame Ldsung: 3M™ Scotchcal™ Trans-
luzente Farbfolien der Serie 3630 und 3M™ Scotch-
ca™ Transluzente Glasdekorfolien Serie 7725-300
lassen sich ideal mit den mehr als 80 deckenden 3M™
Scotchcal™ ElectroCut Farbfolien Serie 100 kombi-
nieren — die selbstverstandlich ebenfalls 3M Qualitét
garantieren:

* Mindesthaltbarkeiten 4 — 10 Jahre

« Absolute UV-Lichtbestandigkeit

» Kein Verblassen der Farben

» Schrumpfungsfrei durch absolute Formatstabilitét

» Bestandig gegen herkdmmliche Waschlaugen und
Reinigungsmittel

» Temperaturbesténdig von —-40°C bis +95°C

Reinigung der
verklebten Folien

Auf den vorgenannten Folien kdnnen sich aufgrund ih-
rer matten Oberfléache besonders in Industriegebieten
mit hoher Luftverschmutzung Ole, Fette, Streusalz-
verkrustungen, Gummiabrieb, Kohlenstéube usw. viel
eher und intensiver festsetzen als bei Hochglanzpro-
dukten.

Deshalb empfehlen wir, in diesen Extremféllen die
Reinigungsintervalle auf halb- bis einjahrige Reini-
gung zu verkiirzen und diese mit folgendem Mittel vor-
zunehmen.

Produkt:
Folienreiniger DR-5000-0214-2

Lieferant:
3M Fachhandel

Technische Unterstlitzung

Entfernen der Folie

3M™ Scotchcal™ Tranduzente Farbfolien sind Uber
einen langeren Zeitraum abldsbar, so dal? diese nach
Schneidearbeiten Uber dem Untergrund, z.B. bei der
Konturtechnik oder bei falsch geklebter Folie, noch
nach mehreren Wochen riickstandsfrei entfernt werden
kénnen.

Dabei wird eine Folienecke vorsichtig mit einem Mes-
ser angehoben und dann die Folie unter einem madg-
lichst flachen Winkel abgezogen.

Nach dieser Zeit werden die Folien mit Warme (+40°C
bis +50°C) reaktiviert und wie oben beschrieben ent-
fernt. Dabei eventuell zurtickbleibende Klebstoffreste
kénnen mit Heptan abgewaschen werden. Fir die
Erwdrmung eignen sich HeiRluftgeblase, wie z.B.
Fone, am besten.

Verarbeitung

Das Mittel pur oder leicht mit Wasser verdinnt mit
Handsprihgerét oder Hochdruckgerét aufspriihen, ca.
5 min. einwirken lassen, evt. mit weichem Tuch unter
leichtem Druck verreiben, dann mit klarem Wasser ab-
spulen.

Verarbeitungstemperatur:

+5°C bis +25°C, nicht bei starker Sonneneinstrahlung
verarbeiten.

M aterialsicher heit:

Das Mittel wurde im Dauerbelastungstest auf o.g.
Produkten gepriift. Eswurden keinerlel Verdnderungen
an Folie und Klebstoff festgestellt.

Wenn zusétzliche Fragen auftreten, wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.
Tel.: 02131/14-36 35, 28 58, -36 35 oder -20 98, Fax 02131/14-2369

Gewahrleistung und Haftung. Die vorstehenden Angaben
stellen unsere gegenwartigen Erfahrungswerte dar. Es obliegt
dem Besteller, vor Verwendung des Produktes selbst zu priifen,
ob es sich, auch im Hinblick auf mdgliche anwendungswirk-
same Einflisse, fir den von ihm vorgesehenen Verwendungs-
zweck eignet. Alle Fragen einer Gewahrleistung und Haftung,

einschliefflich der Gewahrleistungsfrist fir dieses Produkt,
regeln sich nach unseren jeweils glltigen Allgemeinen
Verkaufsbedingungen, sofern nicht gesetzliche Vorschriften
etwas anderes vorsehen. Keine Gewahrleistung und Haftung
Ubernimmt die 3M Deutschland GmbH fir die Verarbeitung der

3M Deutschland GmbH

Commercia Graphics

Carl-Schurz-StralRe 1 - 41453 Neuss

Telefon: 021 31/14-20 90 - Telefax: 021 31/14-23 69
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Folien.
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